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http://www.city.sapporo.jp/keizai/seizo/shien/sei
sankouteikaizen.html 〒060-8611札幌市中央区北1条西2丁目札幌市役所（15階北側）

ものづくり産業係 担当：川崎・高田

ス ケ ジ ュ ー ル

※札幌市,小樽市,岩見沢市,江別市, 千歳市,恵庭市,北広島市,石狩市,当別町,
新篠津村,南幌町,⾧沼町 の12市町村
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～2/24 ～3/10 3～4月

公 募 要 領 ・ 申 請 様 式

札幌市カイゼン補助金 検索

設備導入・
システム開発

お 問 い 合 わ せ 先

9月下旬

さっぽろ連携中枢都市圏※内に本社及び工場を有する
中小製造業者

補 助 金 額 等
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9/2（金）まで

150
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万
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補助率

2
採択件数

件
程度

補 助 対 象 事 業

工場にIoTシステムまたはロボット等の自動化装置を本格導入し、製造
に係る課題解決や改善を行い、生産性向上や競争力強化を図る取組

札幌市経済観光局産業振興部地域産業振興課

２次
募集

具体的な活用事例は次のページをご覧ください 



活用事例 ～製造業生産工程カイゼン補助金～

事例① 在庫管理工程のカイゼン事例① 在庫管理工程のカイゼン

・段ボールに、商品ごとに
手作業でラベルを貼付

・商品ごとの専用の段ボールも存在
↓

・ラベル貼付に時間がかかる…
・ラベルに記載できる情報が

限られている…
・段ボールが倉庫を圧迫…

「インクジェットプリンター」
の導入

「インクジェットプリンター」
の導入

・段ボール側面に商品名、数量、
バーコード、賞味期限等を印字

ラベル貼付時間、
人為的なミスの削減 
空きが出た在庫スペース
の有効活用 

事例② 受発注管理工程のカイゼン事例② 受発注管理工程のカイゼン

各作業者は、加工指示書に、
工程時間を手書きで記入

↓
・作業の進捗を、現場に行かな
ければ把握できない…
・製品ごとの加工時間を手作業
で集計…

受発注工程管理システムの導入受発注工程管理システムの導入

・各作業員にスマートフォンを配布
・作業開始・終了時に、加工指示書

に記載されたQRコードを読み込み、
作業進捗を自動的に報告

・工場内のモニターにて製品ごとの
作業進捗状況を表示

リアルタイムで正確な
情報管理が可能に 
加工時間の自動集計も
実現 

－before－ －after－

－before－ －after－

納期 受注
番号 品名 作業

者名 状況

7/1 123 ○○ ×× 開始

7/1 123 ○○ △△ 終了

7/5 145 ●● ×× 開始

7/5 1245 ●● △▲ 開始


